Materials specifications for butt - welding fittings ASTM materials

T 0t 230Mn h =
(5) 25 Min. S6F
200 | (111230Mn | g5y P P,
@16)Min (5) 25 Min
o 25Min. | (11.12) 25 Min.
(@12)Min. (245) Min (5) 20 Min. A4 Az AZ4
2Mn | (1.12)30Mn erat0
73 bin @i6) Min. (5)25 Min.
42 in. 25Mn. | (11.12) 25 Min.
(412) Mi (245) Min. (5) 20 Min. Py
49 in. 26Min. | (11.12) 25 Min.
(481) Min, (275) Min (5) 20 Min PT480
) 20 | (11 12) 30 M e
@73 bin @16)Min. ()25 Mn
42 Mi 25Min. (11.12) 25 Min,
@12) Min. (245) Min. (5) 20 Min. &rs410
49 Min. 28Min. | (11.12) 25Min §
(481) Min (275) Min. - ol st
1 i i =
(402) Min. (226) Min. Bt N Py
18002000 2imn | (112 35mn susaos
@06) b ©25Mn
18002000 2iMin. | (12.12) 35 M SUS30MH
208) i ) 25 Min.
Ao 18 | (11.12) 35 Min SUSI0L
a77) M ©)25Min
21 Min. (11.12) 35 Min.
fetoaco, || 20 S0 206) Min ()25 Min || msueste
2iMn. | (11.12) 35 Mi
16001800 | 200300 206) M 28 M. - | sussten
49 in. 18N | (11.12) 35 Min
16001800 | 200300 |  (a81)Min (177) M )25 M susateL
30 Nin Zimn | (1112 35Mn B} .
(382) M (206) Min. 25 Min. P20
ZoMin. | (1112 30Mn .
(451) Min. (245) Min. (5) 20 Min. e
4152 | T6(Max 25 M © 21 Min 5
02510) | T@45) | (1) 17Min_ 5 ss400
Siaz | T6tMax 25 b )23 in yrp—
“0z510) @5 | () 8kn
5062 | 10tMax 23 )22
490-608) (24 (1A) 17 Min | Wl
250 Zatn (™21 M
(412-549) (26) Min. (10) 25 Min. GBA10.
46:60 Min 25 in. (1A) 19 n 5
(415-588) (245) Min. (10) 23 Min. i
(N 25 i 28Min 16174 sa0c
@45
27 .
Nt 27vin 1238 sasc
)35 Min .
(569) Min. (343) Min. 20Mn. 17-221 s45C
555 W23Mn | (AR 240N | ()45 7 =
(444-539) (226) Min. (T) 19 Min. M35 JZLM L
50-61 )25Min. | (14A)R) 22Min. [ (A)d0
(490-588) (245) Min. (T) 17 Min. (T30 134 Min. SF50

100(002



index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=95

